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Ce feutre est du type comportant un canevas central 
pris en sandwich entre deux voiles de fibres dont it est 
rendu solidaire par aiguilletage et constitue de series defils 
non lids entre eux mais assembles provisoirement par un fil 
destructible. Le canevas central est constitue de deux 
nappes superposees de fils de chatne (7) et (2) situees de 
part et d'autre d'une nappe de fibres de trame (3) et prise en 
sandwich entre deux voiles de fibres (4). 
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La present e invention concerne un feutre humide pour 
papeterie . 

Dans le processus de fabrication du papier, les feu- 
tres humides sont destines a recevoir la feuille de papier 
quittant la section de formage ; ils sont disposes en ban- 
des sans Tin entourant les series de rouleaux-press eurs 
equip ant la section de pressage dans laquelle est eliminee 
une nouvelle partie de l f eau que renferoe la feuille de ja 
f ormee , ma is encore tres sensible a toute action mecanique 
il est done indispensable que le feutre soit susceptible 
de faciliter au maximum l f ecoulement de l'eau exprimee de 
la feuille de papier sous la ligne de pression des rou- 
leaux-press eurs sans pour autant detruire , marquer ou mar- 
brer la surface de la feuille de papier. 

Les feutres pour papeterie sont babituellement cons- 
titues d'un canevas tisse a partir d f une chaine et d'une 
tratae en mono- ou en multifilaments de mat i ere syntheti- 
que ou en fils textiles, pris en sandwich entre deux nap- 
pes de fibres naturelles et/ou synthetiques dont il est 
rendu solidaire par aiguilletage. 

On a deja cbercbe a ameliorer 1» aptitude de ces 
feutres a faciliter l f ecoulement de l f eau au moment de 
!• operation de pressage tout en ameliorant leurs proprie- 
tes de surface en utilisant des canevas dans lesquels la 
chaine et la trame ne sont plus liees par une operation 
classique de tissage ma is superposees tout en etant main- 
tenues, de facon prorisoire, par des fils solubles qui per- 
niettent la manipulation du canevas et facilitent sa mise 
en place au moment de l f operation d f aiguilletage tout en 
etant eliminables facilement par dissolution lors d'un 
trait ement ulterieur. 

Dans ce type de canevas, on a egalement cbercbe a 
pravilegier la structure chaine aux depends de la trame ; 
on obtient ainsi des feutres pre sent ant une faible resis- 
tance a l 1 ecoulement longitudinal de l f eau ; ma is on cons- 
tate souvent un manque de stabilite de !• article. 

La presente invention s f est donnee pour but de re-* 
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medier 5 ces inconvenients en proposant un nouveau feutre 
pour papeterie qui, tout en permettant un meilleur ecoule- 
ment de l'eau sous la ligne de pine em en t des cylindres 
presseurs, presente une stability dimensionnelle bien su- 
5 periewe a celle des feutres du type classique dans les- 
quels une nappe de fils de chalne et une nappe de fils de 
trame sont pris en sandwich entre deux voiles de fibres dont 
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C'est ainsi qu'elle a pour objet un feutre bumide pour 
10 papeterie, du type comportant un canevas central constitue 
de series de fils non lies entre eux mais assembles provi- 
soiremsnt par un fil destructible et dont 1'originalite con- 
siste en ce que le canevas central est constitue de deux 
nappes superposes de fils de chalne situees de part et 
15 d'autre d»une nappe de fils de trame, qui leur est sensi- 
blement perpendiculaire ♦ 

- 

Les fils constituant les cfaalnes et la trame, sembla- 
blss ou differents, sont choisis parmi les monofilaments, 
les multifilaments, les assemblages de mono- et multifila- 
ments, simples ou retordus, ou les fils textiles, et sont, 
de preference, des fils de polyamide., 

Selon un mode de realisation prefer! de 1» invention, 
les fils constituant la cfaaine inf erieure , c6te papier , et 
les fils constituant la trame centrale sont de mSmes nature 
25 et grosseur et sont des assemblages de monofilaments, et 
les fils constituant la chalne superieure sont des fils 
plus fins choisis parmi les mecfaes non retordues de multi- 
filaments et des associations de fils cardes et de multi- 
filaments continus . 

Selon un autre mode de realisation, les fils consti- 
tuent la chalne superieure et la trame centrale sont de 
meme nature et grosseur et sont des assemblages de monofi- 
laments, et les fils constituant la chaine inf erieure sont 
des retors de monofilaments au moins deux a trois fois 
35 plus ST os que les' dits assemblages de monofilaments. 

L'assemblage provisoire des nappes de fils de chalne 
a la nappe de fils do trame peut etre assure, comme il 
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est connu en soi, par un fil soluble qui est ensuite 
facilement elimine apres aiguilletage des voiles de fi- 
bres de part et d» autre du canevas, par simple passage 

dans un solvaat approprie* 

L f assemblage prorisoire des nappes de fils de chaine a 
la nappe de fils de trame peut Stre aussi avantageusement 
realise a l*aide de fils fibrilles en matiere synthetique 
a point de fusion pen eleve dont la destruction est assu- 
ree par l f operation mecanique d f aiguilletage des voiles 
de fibres de part et d f autre du canevas suivie d f un trai- 
tement thermique a temperature superieure au point de fu- 
sion des dits fils fibrilles. 

La presente invention sera raieux comprise d f ailleurs 
et ses avantages ressortiront bien de la description qui 
suit, en reference au dessin schematique annexe dans le- 
quel : 

Figure 1 est une vue en coupe transversale d T un feutre 
connu, type crossless classique, 

Figure 2 est une vue en coupe transversale du feutre 
selon 1' invention, 

Figure 3 est une vue en perspective des elements cons- 
titutifs du feutre selon 1 'invent ion o 

Sur les figures J2 represente la nappe de fils de 
chaine inferieure correspondant au cote envers du feutre, 
3^ la nappe de fils de trame et jfc designe de fa9on gene- 
rale les voiles de fibres aiguilletes de part et d f autre 
du canevas constitue par les fils de chaine et les fils 
de trame© 

Comrae on le vqit sur la figure 1, les feutres classi- 
ques se compos ent d*un canevas constitue d f une nappe de 
fils de chaine 2^ disposes dans le sens longitudinal et 
correspondant a la face envers du feutre J5 et d f une nap- 
pe de fils de trame 3. disposes perpendiculairement aux 
fils de chaine 2 et au-dessus de ceux-ci, Les nappes de 
fils 2 et 3 sont assemblies provisoirement par un fil 
soluble (non represente) et rendues solidaires P ar a i- 
guilletage au:: voiles de fibres 4* 
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Le feutre (5 selon 1» invention se distingue du feutre 
precedent par la presence de la nappe de Tils de chaine 
7. disposee au-dessus de la nappe de fils de trame 3^ per- 
pendiculairement a celle-ci et correspondent a la face 
"papier" du feutre, et s ens iblement en coincidence avec 
la nappe de fils de chaine 2!, les nappes £, 3. et Z. etant 
assemblees de fa<jon provisoire par un Til destructible 
(non represents). 

Les fils constituant la chaine 2t et la trame jj sont 
constitues par des assemblages de monofilaments en po- 
lyamide de 0,15 a 0,30 mm de diametre, retordus par 2. 
par 4 ou par 6/,pour donner un fil de 0,1 a 0,35 mm de 
diametre. 

Les fils constituant la cliaxne J£ peuvent etre simi- 
laires aux fils constituant la chaine ^2. Mais , af in 
d'accroitre d»une part Inaptitude a I'ecoulement de 
l^au, et d'autre part 1 ? incompressibilite du feutre, 
ils sont de preference moins grossiers que les fils cons- 
tituant la chaine J2. C'est ainsi qu f il peut s'agir de 
meches non retordues de fils de polyamide de 1800 a 2800 
dtex ou d 'assemblages composites comportant un fil carde 
de 1600 dtex de polyamide 6 dtex associe, lors de la fi- 
lature, a un fil continu polyamide de 9W dtex, ces va- 
leurs etant donnees a titre d ? exeraple. 

Selon xtn autre mode de realisation, les fils consti- 
tuant la chaine 7 et la trame 3, sont constitues par les 
assemblages de monofilaments en polyamide du type deer it 
ci-dessus et les fils constituant la chaine j2 sont des 
monofilaments retordus de 0,3 a 0,90 mm de diametre* 

L ? assemblage provisoire des deux nappes de fils de 
chaine 2 et .£ a la nappe de fils de trame jj peut §tre 
effectue de fa<jon connue en soi a I'aide de fils solubles, 
tel qu'un fil d'alcool polyvinylique multifilaments de 
98o dtex, fil facilement eliminable ulterieurement par 
traiteraent dans 1 1 eau a temperature ambiante apres 
aiguilletage du canevas selon l f invention aux voiles de 
fibres (to 
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Selon 1 1 invention, cet assemblage provisoire pent 
etre egalement arantageusement effectue a I'aide de fils 
fibrilles en polypropylene de titre inferieur a lOOO 
dtex. Dans ce cas f la destruction de ces Tils araorcee 
5 lors de l f operation d f aiguilletage des voiles de fibres 
jk an canevas selon l f invention, operation qui les decbi- 
quete en partie, est parachevee par nn traitement tber- 
mique ulterieur du feutre a une temperature comprise en- 
tre l6o et l80°C. 

10 Les voiles de fibres sont constitues de fa9on clas- 

sique de toutes fibres naturelles ou syntbetiques conve- 
nables ; il s'agit, en regie generale, de voiles de 2 a 3 
mm d*epaisseur rendus solidaires par aiguilletage classi- 
que au c a vena s s e 1 on 1 1 invent i on • 

15 On dispose ainsi d f un feutre presentant des qualites 

superieures aux feutres realises jusqu'alors : meilleur 
ecouleraent de l'eau sous la ligne des cylindres-presseurs 
et stabilite nettement amelioree. 

D'autre part, 1 •utilisation, sur la face envers , d'une 

20 nappe de fils de chaine plus grossiere que la nappe de 
fils de cbaine sur la face cote papier permet encore 

d'augmenter 1 1 ecouleraent de l'eau, 

Coxnrae il va de soi, et corame il ressort de ce qui pre- 
cede, la presente invention ne saurait etre limit ee au 

25 seul mode de realisation decrit ci-dessus a titre d'exem- 
ple. Elle en embrasse, au contraire, toutes les variant es 
de realisation, quels que soient notamment la nature et le 
mode de liaison des fils charges d f assurer la liaison 
provisoire des deux nappes de fils de cbaine a la nappe 

30 de fils de trarae et la nature et l*epaisseur des voiles 
de fibres aiguilletees au canevas. 
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- REVENDICATIONS - 
1 - Feutre humide pour papeterie du type comportant 
un canevas central pris en sandwich entre deux voiles de 
fibres dont il est rendu solidaire par aiguilletage et 
constitue de series de fils non lies entre eux mais as- 
sembles provisoirement par un Til destructible, caracte- 

■ 

rise en ce que le canevas central est constitue de deux 
nappes superposees de Tils de chaine (7) et (2) situees de 
part et d* autre d'une nappe de Tils de trame (3). 

2 - Feutre humide pour papeterie selon la revindi- 
cation 1, caracterise en ce que les fils constituant la 
chaine inf erieure (2) f c8te papier, et les fils consti- 
tuant la trame centrale (3) sont de memes nature et gros- 
seur et sont des assemblages de monofilaments et les fils 
constituant la chaine superieure (7) sont des fils plus 
fins choisis parmi des meches non retordues de multifi- 
laments et des associations de fils car des et de multi- 
filaments continus • 

3 - Feutre humide pour papeterie selon la revendica- 
tion 1, caracterise en ce que les fils constituant la 
chaine superieure (7) et la trame centrale (3) sont de 
memes nature et grosseur et sont des assemblages de mono- 
filaments et les fils constituant la chaine inf erieure (2) 
sont des retors de monofilaments au mo ins deux a trois 
fois plus gros que les dits assemblages de monofilaments. 

k - Feutre humide pour papeterie selon I'une quelcon- 
que des rerendi cat ions 1 a 3, caracterise en ce que 1» as- 
semblage provisoire des nappes de fils de chaine a la nap- 
pe de fils de trame est realise a 1 'aide de fils fibrilles 
en matiere synthetique a point de fusion peu Sieve dont 
la destruction est assuree par l f operation mecanique 
d f aiguilletage des voiles de fibres de part et d f autre 
du canevas, suivie d f un traitement therraique a tempera- 
ture superieure au point de fusion des dits fils fibrilles 

5 - Feutre humide pour papeterie selon l'une quelcon- 
que des revendications 1 a 4, caracterise en ce que les 
fils de chaine et de trame constituant le canevas sont en 
matiere synthetique et notamment en polyamide. 



PI • Unique 



0038276 

FIG.1 




* 



Office europeen RApp0RX DE RECHERCHE EUROPEENNE 



des brevets 



DE - A - 2 832 054 (BELOIT ) 

* Page 6, ligne 24 a page 8, lign 
20 * 



GB - A - 915 159 (MICHELIN) 

* Ensemble du brevet * 

FR - A - 1 571 179 (SCHOELLER) 

* Ensemble du brevet * 

A | US - A - 3 458 911 (KOESTER) 

* Ensemble du brevet * 



1 



1 



1 



1 



0 0^ i 8 e 2 d T"^° 

EP 81 42 0056 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


|Categorle 


Citation du document avec indication, en cas de besoln, des parties j 
pertinentes 


tion 1 
concern6e 1 



CLASSEMENT DE LA 
DEMANDE (Int. CI. 3 ) 



D 21 F 7/08 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int Cl.») 



D 21 F 
D OA H 



FR - A - 1 599 839 (SCHOELLER) 
* Ensemble du brevet * 



1 



Le present rapport de recherche a et6 etabll pour toutes les revendications 



CATEQORIE DES 
DOCUMENTS CITES 



X: partlculierement pertinent 
A: arrlere-plantechnologlque 
O: divulgation non-ecrite 
P: document intercalate 
T: theorie ou prlncipe a la base 

de Pinventlon 
E: demande falsant interference 
D: document cite dans 

ta demande 
L: document cite pour d'autres 

ralsons 



&; membre de la meme famllle. 
document correspondent 



I Lieu de la recherche 

La Haye 



Date d'achevement de la recherche 

14.07-1981 



tamlnateur 



DE RUCK 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SJOCWED/SLANTED IMAGES 
COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□yGRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



